Pinza de crimpado multifuncion para la ela-
boracion de cintas de punteras segun

DIN 46228-4

Con la pinza de crimpado se pueden cortar, aislar y

trenzar conductores, asi como prensarlos con una
puntera. Longitud de puntera =8 mm

La pinza de crimpado solo resulta adecuada para con-
ductores flexibles de 0,5 ... 2,5 mm? (AWG 20-14).

Recomendamos cintas de punteras Al...-8...S1 segun
DIN 46228-4 de Phoenix Contact.

Indicaciones de seguridad
ADVERTENCIA: Riesgo de descarga eléctrica

La pinza de crimpado no resulta adecuada para
el trabajo con o cerca de piezas sometidas a
tension eléctrica.

Recomendamos comprobar periédicamente la
fuerza necesaria para sacar el cable. Comprue-
be sila unién a presién de conductor y puntera
es correcta.
(1] Cortar el conductor
¢ Introduzcaun cable en la zona de la pinza marcada
con"1".
* Juntando los dos brazos de la pinza, apriete la em-
pufadura.
Pelar el conductor
* Introduzca hasta el tope un cable en la zona de la
pinza marcada con "2".

¢ Juntando los dos brazos de la pinza, apriete la em-
pufadura.

¢ Afloje la empufiadura de la pinza.

* Deje en el conductor el resto de aislante separado,
pues se necesita para el trenzado.

Trenzar conductor

* Introduzca el cable en la zona de la pinza marcada
con "3".

* Sujete el cable firmemente, al tiempo que aprietala
empufiadura de la pinza.

¢ Conlapinza cerrada, tire del cable separandolo del
resto de aislante.

¢ Afloje la empufiadura de la pinza.

ZINEEELH, B TABESER, F6
DIN 46228-4 kA
ERAELH, TR
¥ EEKE=-8mm
iZEé%’B‘ﬁ(ﬁﬁﬁ FERRETH 05,
(AWG 20 ... 14)

?ﬁdl]@lﬂﬁﬁﬁ Phoenix Contact # Al..-8..S1 £
&, T4 DIN 46228-4 {34,
RN

=L BEER

FRLLEHE A F e es A0 LS ELBhE Rk,

?ﬁfl]kl}(‘é EEREN 1. REEENSL

BIEFREEE—E.
1 t)]%']-?‘r—@%
o BSEMANELHPIRE 1 "X,
o REELH,
HESE%
. ﬁ%i&@/\}ié&iﬁqﬂﬁiﬂﬁi}“ 2R B—EE
Ko

HE. H%S%, HE5EERE

2.5 mm?

o MATFEZREH.

. H;ﬁij’%ﬁ’]*&%‘«iﬂﬁmﬁgﬁit ESpSPEN R il
S

o BSLMNELHPIRE 3 "I,

o REELHIHIES L.

o EELHASHESEMRRBERPHH.

o MATFEZREH.

Italiano

Pinza a crimpare multifunzione per la lavo-
razione di nastri di capicorda secondo
DIN 46228-4

Con la pinza a crimpare & possibile tagliare, spelare,

intrecciare conduttori e crimparli con capicorda monta-
ti. Lunghezza capicorda = 8 mm

La pinza a crimpare & adatta solo per i conduttori fles-
sibili 0,5 ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

Si consiglia I'impiego di nastri di capicorda Al...-8...S1
secondo DIN 46228-4 della Phoenix Contact.

Indicazioni di sicurezza
AVVERTENZA: Pericolo di scossa elettrica

La pinza a crimpare non € adatta per lavori su o
in prossimita di componenti sotto tensione.

Si consiglia di controllare regolarmente le forze
diestrazione. Verificare che capocorda montato
e conduttore siano pressati correttamente.

Taglio del conduttore

* Inserire un conduttore nell'area contrassegnata dal
numero "1" della pinza.

» Stringere le impugnature della pinza.

Spelatura dei conduttori

¢ Inserire un conduttore nell'area contrassegnata dal
numero "2" della pinza fino a battuta.

¢ Stringere le impugnature della pinza.

* Rilasciare le impugnature della pinza.

* Non rimuovere dal conduttore l'isolante staccato
perché questo € necessario per la twistatura.

Twistatura dei conduttori
* Inserire il conduttore nell'area contrassegnata dal
numero "3" della pinza.

¢ Tenere fermo il conduttore mentre vengono premu-
te le impugnature della pinza.

¢ Con la pinza chiusa, staccare il conduttore dal resi-
duo di isolante.

* Rilasciare le impugnature della pinza.

Wielofunkcyjna praska zaciskowa do ob-
rébki tulejek w tasmach wg DIN 46228-4
Praska zaciskowa umozliwia ciecie przewodow, zdej-
mowanie z nich izolacji, skrecanie i zaciskanie na nich
tulejek. Dtugo$¢ tulejki = 8 mm

Praska zaciskowa przeznaczona jest do przewodow
linkowych 0,5 mm?-2,5 mm? (AWG 20-14).

Zalecany tasmy z tulejkami Al...-8...S1 wg
DIN 46228-4 firmy Phoenix Contact.

Wskazowki bezpieczeristwa
OSTRZEZENIE: ryzyko porazenia pradem
A elektrycznym

Praska zaciskowa nie jest przeznaczona do
prac przy czesciach bedacych pod napigciem
elektrycznym lub w ich poblizu.

Zalecamy regularng kontrole sity wyciggania.
Sprawdzi¢, czy tulejka i przewdd zostaty po-
prawnie zaci$nigte.

Ciecie przewodu

* Wprowadzi¢ przew6d w obszar praski oznaczony
cyfrg 1.

« Scisnaé uchwyty praski ku sobie.

Zdejmowanie izolacji z przewodoéw

¢ Wprowadzi¢ przewod do oporu w obszar praski
oznaczony cyfrg 2.

. Sciané uchwyty praski ku sobie.

e Zwolni¢ uchwyty praski.

* Pozostawic zdjetg cze$¢ izolacji na przewodzie, po-
niewaz bedzie ona potrzebna do jego skrecenia.

Skrecanie przewodu

¢ Umiesci¢ przewdd w obszarze praski oznaczonym
cyfrg 3.

. Sciané uchwyty praski ku sobie, przytrzymujac
przewdd.

¢ Przy zamknigtej prasce wyciagnaé przewod z pozo-
statosci izolacji.

e Zwolni¢ uchwyty praski.

RSI?. ..., See the product details here

Pince a sertir multifonction pour le traite-
ment de rubans d'embouts selon

DIN 46228-4

La pince a sertir permet de sectionner, dénuder et tor-

sader les conducteurs, puis de sertir les embouts. Lon-
gueur de manchon =8 mm

La pince a sertir ne doit étre utilisée qu'avec des
conducteurs flexibles de 0,5 ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

Il est recommandeé d'utiliser les rubans d'embouts
Al...-8...S1 conformes a DIN 46228-4 de
Phoenix Contact.

Consigne de sécurité
AVERTISSEMENT : Risque de choc élec-
trique

La pince a sertir ne doit pas étre utilisée pour les
travaux devant étre effectués sur des pieces
sous tension ou a proximité de ces piéces.

Il est recommandé de contrdler régulierement
les forces d'extraction. Vérifier que I'embout et
le conducteur sont correctement sertis.

Sectionnement du conducteur

¢ Introduire un conducteur dans la zone de la pince
marquée d'un « 1 ».

* Presserles poignées de lapince I'une contre l'autre.

Dénudage du conducteur

¢ Introduire un conducteur dans la zone de la pince
marquée d'un « 2 ».

* Presserles poignées de la pince I'une contre l'autre.

¢ Relacher les poignées de la pince.

e Laisser le résidu d'isolation séparé sur le conduc-
teur car il sera nécessaire pour torsader le conduc-
teur.

Torsadage du conducteur

¢ Insérer le conducteur dans la zone de la pince mar-
quée d'un « 3 ».

* Appuyer sur les deux poignées en maintenant fer-
mement le conducteur.

* Extraire le conducteur du résidu d'isolation en gar-
dant la pince fermée.

¢ Relacher les poignées de la pince.

MHorogyHKLMOHasIbHbIE ONPEecCOoBO4YHbIE
RAewu ana o6paboTKU IEHTOYHbIX Ha-
6eNbHbIX HAaKOHeYHUKOB cor. DIN 46228-4
OnpeccoBOYHbIE KELLM CYKAT AJIA PE3KU, 3a4nUCT-
KM 1 CKpy4MBaH1A NPOBOAOB, a TaKKe 06X1Ma Ka-

6e/bHbIX HAKOHEYHUKOB Ha nposoga. [nHa
HaKOHEeYHMKa = 8 MM

OnpeccoBoYHbIE KELLM NpeHasHauYeHbI TObKO /1A
rMBKUX NpoBoaos 0,5 Mm? ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

MbI peKOMeHZyEeM UCMOIb30BaThb IEHTOUYHbIE Ka-
6enbHble HaKoHeYHWKM All...-8...S1 corn. DIN 46228-4
oT Phoenix Contact.

YKa3aHuAa no 6e30nacHOCTU
OCTOPOMHO: OnacHocTb nopaweHna
A 3/IeKTPUYECKUM TOKOM

OnpeccoBOYHbIE KNELLW He NpeaHasHayueHbl As
paBoTbl HA AETaNAX, HAXOAALMXCA MOA,
3NIEKTPUYECKUM HANPAMEHUEM, W BOSIU3U HUX.

MbI peKomeHayem perynapHo NposepaTb yCu-
ne 3arunma. NpoBepATb NPaBUILHOCTb OOMHM-
Ma Kabe/lbHbIX HAKOHEYHMKOB Ha MPoBOAA.

PeaKa npoBoaa

e BBecTM NpoBOA B 30HY KieLLel, 0603HA4YEHHYO0
umdpoin "1".

o CiaTb PYKOATKU UHCTPYMEHTA.

CHATHE U301ALMM C NPOBOAaA

¢ BBeCTU NpoBOA B 30HY KiELLEN, 0603HAYEHHYIO
umdpoit "2", fo ynopa.

o CiaTb PYKOATKU MHCTPYMEHTA.

e PasmaTb pyKOATHU.

e OCTaBWTb OTAENEHHBIN OCTATOK U30/1ALMK HA NPOBO-
[le, TaK KaK OH elLe NOHaZo6UTLCA /18 CKPYUMBaHMS.

CHpyuMBaHHe npoBoaa

* BnoOMuUTL NPOBOA B 30HY KELLE, 0603HAYEHHYI0
umdpoit "3".

o [pu cxaTUM PYKOATOK K/IELLEe NIOTHO YAEePHKM-
BaTb NPOBO/.

¢ BbITArMBas NpoBOZ, U3 3aKPbITbIX KAeLei, 0CBO-
601Tb €ro OT OCTaTKa U3ONALMMK.

e PaswaTb pyKOATHU.

- RSPSupply - 1-888-532-2706 - https://www.RSPSupply.com

Multifunctional crimping pliers for process-
ing taped ferrules acc. to DIN 46228-4
Using the crimping pliers, conductors can be cut,

stripped, twisted, and crimped with a ferrule. Sleeve
length =8 mm

The crimping pliers are suitable only for stranded con-
ductors 0.5 .. 2.5 mm? (AWG 20 ... 14).

We recommend the taped ferrules Al...-8...S1 acc. to
DIN 46228-4 from Phoenix Contact.

Safety note

WARNING: Risk of electric shock

The crimping pliers are not suited for working on
orin the vicinity of live components.

We recommend checking the pull-out forces
@ regularly. Check if ferrule and conductor are
correctly crimped together.

Cutting conductors

* Insertaconductor into the area of the pliers marked
with "1".

* Squeeze the plier grips together.

Stripping conductors

* Inserta conductor all the way into the area of the pli-
ers marked with "2".

* Squeeze the plier grips together.

¢ Release the plier grips.

¢ Leave the rest of the cut-off insulation on the con-
ductor, because it is needed for twisting.

Twisting conductors

* Insert the conductor into the area of the pliers
marked with "3".

* Hold the conductor firm as you squeeze the plier
grips together.

¢ Pull the conductor out of the rest of the insulation
while the pliers are closed.

* Release the plier grips.

DIN 46228-4'e uygun yiiksiik bantlarini isle-
mek icin cok iglevli sikkma pensesi
Sikma pensesi ile kablolar kesilebilir, soyulabilir, biki-

lebilir ve bir yiikstige sikilabilir. Kovan uzunlugu
=8mm

Sikma pensesinin uygun oldugu ¢ok telli kablolar sa-
dece 0,5mm? ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

Biz, DIN 46228-4'e uygunAll...-8...S1 Phoenix Contact
yuksik banlari kullanilmasini dnermekteyiz.

Giivenlik notu
UYARI: Elektrik soku tehlikesi
Sikma pensesi elektrik akimi taglyan bilesenler
Uzerinde veya bunlarin yakininda ¢alismaya uy-
gun degildir.
Cekme kuvvetlerinin diizenli olarak kontrol edil-
mesini dnermekteyiz. Yiksik ile kablonun dog-
ru olarak sikilip sikilmadigini kontrol edin.

Kablolarin kesilmesi

* Pensenin "1" ile igaretlenmis olan alanina bir kablo

sokun.
* Penseyi sikin.

Kablolarin soyulmasi

* Pensenin "2" ile igaretlenmis olan alanina sonuna
kadar bir kablo sokun.

¢ Penseyi sikin.

¢ Penseyi agin.

* Blkmek igin gerekli oldugundan, kesilen izolasyo-
nun kalan kismini kabloda birakin.

Kablolarin biikillmesi

* Kabloyu pensenin "3" ile isaretlenmis olan alanina
gegirin.

¢ Penseyi sikarken kabloyu sikica tutun.

¢ Pense kapanirken kabloyu izolasyonun kalan kis-
mindan digariya ¢ekin.

* Penseyiagin.

Multifunktionale Presszange zum Verarbei-
ten von Aderendhiilsenbdndern nach

DIN 46228-4

Mit der Presszange kénnen Leiter geschnitten, ab-

isoliert, verdrillt und mit einer Aderendhilse verpresst
werden. Hilsenlédnge = 8 mm

Die Presszange ist nur fir flexible Leiter 0,5 ... 2,5 mm?
(AWG 20 ... 14) geeignet.
Wir empfehlen die Aderendhiilsenbénder Al...-8...S1

nach DIN 46228-4 von Phoenix Contact.
Sicherheitshinweise

WARNUNG: Gefahr eines elektrischen
Schlages

Die Presszange ist nicht fiir Arbeiten an oder in
der Nahe unter elektrischer Spannung stehender
Teile geeignet.

Wirempfehlen, die Auszugskréafte regelmaBig zu
prifen. Prifen Sie, ob Aderendhiilse und Leiter
korrekt zusammengepresst sind.
Leiter schneiden
¢ Fihren Sie einen Leiter in den mit ,1“ gekennzeich-
neten Bereich der Zange ein.
* Driicken Sie die Zangengriffe zusammen.

Leiter abisolieren

* Fihren Sie einen Leiter in den mit ,.2“ gekennzeich-
neten Bereich der Zange bis zum Anschlag ein.

¢ Driicken Sie die Zangengriffe zusammen.

¢ Ldsen Sie die Zangengriffe.

¢ Lassen Sie den abgetrennten Isolationsrest auf dem
Leiter, da dieser flir das Verdrillen benétigt wird.

Leiter verdrillen

¢ Legen Sie den Leiter in den mit 3" gekennzeichne-
ten Bereich der Zange ein.

¢ Halten Sie den Leiter fest, wahrend Sie die Zangen-
griffe zudriicken.

* Ziehen Sie den Leiter bei geschlossener Zange aus
dem Isolationsrest.

¢ Losen Sie die Zangengriffe.

Alicate de crimpagem multifuncional para
processar tiras de terminais tubulares con-
forme DIN 46228-4

Com o alicate de crimpagem, é possivel cortar, deca-

par e trangar condutores e aplicar terminais tubulares.
Comprimento dos terminais = 8 mm

O alicate de crimpagem apenas serve para condutores
flexiveis de 0,5 mm? ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

Recomendamos as tiras de terminais tubulares
Al...-8...S1 conforme DIN 46228-4 da Phoenix Contact.

Aviso de seguranca
ATENGAO: Perigo de choque elétrico

O alicate de crimpagem néo é adequado para
trabalhos em pegas sob tenséo elétrica ou proxi-
mo a estas.

Recomendamos verificar regularmente as for-
¢as de retracao. Verificar se o terminal tubular e
o condutor estao corretamente crimpados.

[1] Recortar condutores

¢ Inserir um condutor na area marcada com "1" do ali-
cate.

e Apertar os cabos do alicate.

Decapar condutores

¢ Inserir um condutor até o fim na area marcada com
"2" do alicate.

* Apertar os cabos do alicate.

* Soltar os cabos do alicate.

* Deixar o material isolante separado no condutor,
pois 0 mesmo & necessario para o processo de tran-
car.

Trancgar condutores

 Inserir um condutor na &rea marcada com "3" do ali-
cate.

* Segurar o condutor ao apertar os cabos do alicate.

* Puxar o condutor para fora do material isolante reti-
rado com o alicate fechado.

¢ Soltar os cabos do alicate.
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Engastar punteras
Ajuste de la seccion transversal
mm? 0,5 0,75 1,0 1.5 2.5
AWG 20 18 17 15 14
Tornillode ajuste=1 | Tornillo de ajuste = Il
(hacia la izquierda) |(hacia la derecha)
¢ Introduzca completamente el extremo trenzado en
la primera puntera.
* Empuje la primera puntera con el conductor hasta
el tope.

¢ Sujete el cable lo mas recto posible, al tiempo que
aprieta la empufadura de la pinza.

¢ Juntando los brazos de la pinza, presione la empu-
fAadura hasta que se active el bloqueo forzoso y la
empufadura de la pinza se pueda volver a abrir.

* Extraiga el conductor.

Cambio del cargador

* Suelte el cargador en el extremo de la empufadura
y extraigalo.

* Abra la tapa transparente y coloque una cinta de
punteras.

» Cierre la tapa transparente.

* Introduzca el cargador delante, junto a la unidad de
crimpado, y encastrelo en el extremo de la empufa-
dura.

Pueden pedirse cargadores vacios como accesorio

para un cambio rapido de la seccién transversal

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, cédigo 1200103).

[6] Desenclavar bloqueo forzoso

La pinza de crimpado esta equipada con un bloqueo

forzoso que garantiza un prensado uniforme de alta

calidad.

En caso necesario, la pinza de crimpado puede des-

enclavarse manualmente. En la parte posterior de la

pinza, una flecha indica el lugar para hacerlo.

¢ Con un destornillador pequefio, empuije el seguro
hacia abajo.
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Crimpatura di capicorda montati

Impostazione della sezione

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5

AWG 20 18 17 15 14
Vite di regolazione |Vite di regolazione = I
=1 (verso sinistra) [ (verso destra)

* Inserire I'estremita twistata completamente nel pri-

mo capocorda montato.

* Farscorrere il primo capocorda montato con il con-
duttore fino a battuta.

¢ Tenere il conduttore il pili possibile dritto mentre
vengono premute le impugnature della pinza.

e Stringere le impugnature della pinza finché I'arresto
forzato non si attiva e la pinza si riapre.

* Rimuovere il conduttore.

Sostituzione del caricatore

* Allentare il caricatore all'estremita dell'impugnatura
ed estrarlo.

e Aprire il coperchio trasparente e inserire un nastro
di capicorda.

¢ Chiudere il coperchio trasparente.

* Inserire il caricatore da davanti sull'unita di crimpa-
tura e fare in modo che si inserisca sull'estremita
dell'impugnatura.

Il caricatore vuoto e disponibile come accessorio per

un cambio rapido delle sezioni

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, cod. art. 1200103).

[6] Sbloccaggio dell'arresto forzato

La pinza a crimpare & dotata di un dispositivo di arre-
sto forzato che assicura una forza di crimpatura omo-
genea di qualita.

Se necessario, € possibile sbloccare manualmente la
pinza a crimpare. Sul lato posteriore della pinza & indi-
cato con una freccia il punto per sbloccare I'arresto.

* Spingere verso il basso la linguetta con un piccolo
cacciavite.

Zaciskanie tulejek
Ustawianie przekroju

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5

AWG 20 18 17 15 | 14
Sruba nastawcza = | Sruba nastawcza = Il (w
(w lewo) prawo)

» Catkowicie wprowadzi¢ skrecony koniec zyty w
pierwszg tulejke.

¢ Wprowadzi¢ do oporu pierwszg tulejke z przewo-
dem.

« Scisnaé uchwyty praski ku sobie, jak najbardziej
réwno przytrzymujac przewdd.

. Scisnaé uchwyty praski ku sobie az do zadziatania
samoczynnej blokady i ponownego otwarcia si¢
uchwytéw praski.

¢ Wyjaé przewod.

Wymiana magazynka

* Odblokowa¢ magazynek na koricu uchwytu i wyjaé
go.

* Otworzy¢ przezroczysta pokrywe i umiesci¢ w niej
tasme z tulejkami.

e Zamkna¢ przezroczystg pokrywe.

* Wiozy¢ magazynek od przodu w praske i zabloko-
waé go na koncu uchwytu.

Jako akcesoria dostepne sg puste magazynki umozli-

wiajgce szybkg zmiane przekroju

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, nr art. 1200103).

[6] Zwalnianie samoczynnej blokady

Praska zaciskowa wyposazona jest w samoczynng
blokade, gwarantujgca niezmiennie wysoka jako$¢ za-
ciskania.

W razie potrzeby praske zaciskowg moznarecznie od-
blokowagé. Z tylnej strony praski znajduje sie oznaczo-
ne strzatkg miejsce do zwalniania blokady.

e Zapomoca matego wkretaka wyciagnaé pozostato-
$ci w dot.

Sertissage d'embouts
Régler la section

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5

AWG 20 18 17 15 | 14
Vis deréglage =1 |Vis de réglage = Il (vers
(vers la gauche) la droite)

¢ Introduire entierement I'extrémité de toron torsadée
dans le premier embout.

* Pousser le premier embout avec le conducteur
jusqu'en butée.

¢ Appuyer sur les deux poignées en maintenant le
conducteur le plus droit possible.

* Presserles poignées de la pince l'une contre l'autre
jusqu'a ce que le verrouillage automatique soit dé-
clenché et que les poignées de la pince s'ouvrent a
nouveau.

e Extraire le conducteur.

Remplacement du chargeur

¢ Extraire le chargeur de I'extrémité de la poignée
aprés l'avoir dégagé.

e Ouvrir le couvercle transparent et insérer un ruban
d'embouts.

* Refermer le couvercle transparent

¢ Introduire le chargeur a l'avant a coté de l'unité de
sertissage et I'encliqueter a I'extrémité de la poi-
gnée.

Le chargeur vide permet de changer de section rapi-

dement. Il est disponible au titre des accessoires

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, référence 1200103).

[6] Déverrouillage du verrouillage automa-
tique

La pince a sertir dispose d'un verrouillage automatique

qui garantit un sertissage uniforme de haute qualité.

En fonction des besoins, la pince a sertir peut étre dé-

verrouillée manuellement. Au dos de la pince, une

fleche indique I'emplacement ou ceci peut étre effec-

tué.

» Tirerlalanguette d'encliquetage vers le bas avec un
petit tournevis.

[4] 0O6MM KabenbHbIX HAKOHEYHMKOB
YcTtaHOBKa ce4eHus

mm2 0,5 0,75 1,0 1,5 25

AWG 20 18 17 15 14
YCTaHOBOYHbIM YcTaHOBOUHbIM BUHT = Il
BWHT = | (HaneBo) |(Hanpaso)

* T[loNIHOCTbIO BBECTM CKPYYEHHbIW KOHEeL, MpoBoAa B
nepBbIi KabebHbIM HAKOHEYHUK.

e 3aABWHYTb A0 ynopa B KNeLLy NepBblit KabesbHbIi
HaKOHEYHUK C NPOBOAOM.

o Tpu caTUK PYKOATOK KiIeLLel AepwaTb NPoBOA,
Mo BO3MOMHOCTU POBHO.

e CuUMaTb PYKOATKM KieLlen Ao Tex Nop, NoKa He
cpaboTaeT NpuHyauTeNbHAA GUKCALMA U PYKOAT-
KW CHOBA He OTKPOIOTCA.

¢ BbiHyTb NpoBOA.

3ameHa mara3uHa

e OTnNyCcTUTb MarasuH Ha KOHLLE PyKOSATKU U BbITA-
HYTb ero.

e OTKPbITb NPO3PaYHYIO KPbILLIKY 1 BJOKWUTb JIEHTY
Kabe/ibHbIX HAKOHEYHUKOB.

*  3aKpbITb KPBbILIKY

e BBecTui MarasuH Bnepeau y onpeccoBOYHOrO Me-
XaHu3ma v 3aMKCMpPoBaTh €ro Ha KOHLe PYKOAT-
KW,

MycToi MarasmH MOHO 3aKa3aTb KaK NpUHaf/IeK-

HOCTb AJ151 GbICTPOI CMEHbI CeYeHNI

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, aptvkyn Ne 1200103).

[6] le6nokMpoBKa NPUHY AUTENBHON DUK-
cauuu

OnpeccoBOYHble KELLM OCHALLEHbI MPUHY AUTENIbHOM

(uKcaumeit, obecneynatoLLeit paBHOMEPHOE BbICO-

KOKayecTBEHHOe obaTue.

Mpr HEO6X0AMMOCTH, DUKCALMIO HA KL axX MOKHO

nebnoKkMpoBaTh BpyyHyto. Ha 06paTHOM cTopoHe

KNelen CTpenKoi 0603HaYeHO MecTo /1A Ae60KU-

POBKM.

e C nomMoLLbto MasieHbKOM OTBEPTKM OMYCTUTb BHU3
nas guKcaropa.

"%+, RSPSupply - 1-888-532-2706 - https://www.RSPSupply.com

See the product details here

Crimping the ferrules
Setting the cross-section

mm? 0.5 0.75 1.0 1.5 25

AWG 20 18 17 18 14
Adjusting screw =1 | Adjusting screw =1l (to
(to the left) the right)

¢ Insert the twisted litz wire completely into the first
ferrule.

» Slide the first ferrule with the conductor all the way.

* Hold the conductor as straight as possible as you
squeeze the plier grips closed.

¢ Pressthe plier grips together until the pressure lock
releases and the plier grips open again.

e Take out the conductor.

Changing the magazine

¢ Loosen the magazine at the grip end and take it out.
* Open the clear cover and insert a taped ferrule.

* Close the clear cover.

¢ Insert the magazine in front on the press unit and
snap it in place at the grip end.

The empty magazine is available as an accessory for
a quick change of the cross-sections

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, Order No. 1200103).

[6] Unlocking the pressure lock

The crimping pliers are equipped with a pressure lock
that ensures an even, high-quality pressing.

You can unlock the crimping pliers manually if neces-
sary. The point for unlocking is marked with an arrow
on the back side of the pliers.

* Use a small screwdriver to press the catch down-
wards.

Yiiksiiklerin sikilmasi

Kesit ayan
mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 25
AWG 20 18 17 15 14

Ayar vidasi =1 (sola) Ayar vidasi = Il (saga)
* Bukilen litz telini tamamen birinci yiiksiige gegirin.
 Birinci yliksiigi kablo ile birlikte sonuna kadar sii-
ran.

* Penseyi sikarak kapatirken kabloyu mimkin oldu-
gu kadar diiz tutun.

¢ Penseyi baskikilidi ve pense tekrar agilana kadar si-
kin.

* Kabloyu gikartin.

Magazinin degistirilmesi

¢ Kolun ucundaki magazini agin ve ¢ikartin.

* Saydam kapag! agin ve bir yiiksiik band yerlestirin.

¢ Saydam kapagi kapatin.

¢ Magazini 6nden presleme Unitesine gegirin ve ko-
lun ucundaki yerine oturtun.

Hizl bir sekilde kesit degistirmek i¢in bos magazinler

aksesuar olarak siparig edilebilir

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, Siparis No. 1200103).

(6] Baski kilidinin aciimasi
Diizgiin ve yiksek kaliteli bir sekilde sikmak igin, sikma
pensesi bir baski kilidi ile donatilmigtir.

Sikma pensesinin kilidini gerektiginde elle de acabilir-
siniz. Kilit agma noktasi pensenin arka tarafinda bulu-
nan bir okla isaretlenmistir.

¢ Mandali kii¢lk bir tornavida ile agagdiya bastirin.

Aderendhiilsen verpressen

Querschnitt einstellen

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5

AWG 20 18 17 15 14
Stellschraube =1 Stellschraube = Il (nach
(nach links) rechts)

¢ Fihren Sie das verdrillte Litzenende komplett in die

erste Aderendhlilse ein.

* Schieben Sie die erste Aderendhdilse mit dem Leiter
bis zum Anschlag.

* Halten Sie den Leiter méglichst gerade, wahrend Sie
die Zangengriffe zudriicken.

¢ Driicken Sie die Zangengriffe zusammen, bis die
Zwangssperre auslost und sich die Zangengriffe
wieder 6ffnen.

¢ Entnehmen Sie den Leiter.

Magazin wechseln
* Losen Sie das Magazin am Griffende und nehmen
Sie es heraus.

« Offnen Sie den Klarsichtdeckel und legen Sie ein
Aderendhiilsenband ein.

¢ SchlieBen Sie den Klarsichtdeckel

* Fihren Sie das Magazin vorne an der Presseinheit
ein und rasten es am Griffende ein.

Das leere Magazin ist flir einen schnellen Wechsel der
Querschnitte als Zubehér lieferbar
(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, Artikel-Nr. 1200103).

[6] Zwangssperre entriegeln

Die Presszange ist mit einer Zwangssperre ausgestat-
tet, die eine gleichméBig hochwertige Verpressung si-
cherstellt.

Sie kénnen die Presszange bei Bedarf manuell entrie-
geln. Auf der Riickseite der Zange ist die Stelle zum L6-
sen mit einem Pfeil gekennzeichnet.

¢ Ziehen Sie die Raste mit einem kleinen Schrau-
bendreher nach unten.

Crimpar terminais tubulares

Ajustar a sec¢do transversal

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5
AWG 20 18 17 15 14

Parafuso de ajuste |Parafuso de ajuste = Il
= (paraaes- (para a direita)
querda)
¢ Inserirapontatrancadado condutor completamente
no primeiro terminal tubular.
¢ Deslocar o primeiro terminal tubular até o limite com
o condutor.
¢ Segurar o condutor da forma mais reta possivel ao
apertar os cabos do alicate.
* Apertar os cabos do alicate até a trava forgada ser
acionada e os cabos do alicate abrirem novamente.
* Retirar o condutor.

Trocar o depdsito

¢ Soltar o depdsito no final do cabo e retirar o mesmo.

e Abrir a tampa transparente e inserir uma tira de ter-
minais tubulares.

¢ Fechar a tampa transparente.

* Inserir o depdsito pela parte dianteira da unidade de
prensar e engatar no final do cabo.

Para permitir a troca rapida de segdes transversais de

condutores, o depdsito vazio esta disponivel como

acessorio (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, cédigo 1200103).

[6] Destravar a trava forcada

O alicate de crimpagem esta equipado com uma trava
forcada que garante a alta qualidade uniforme da crim-
pagem.

Se necessario, o alicate de crimpagem pode ser des-
travado manualmente. Na parte traseira do alicate, o lo-
cal de destravar estd marcado com uma seta.

¢ Puxar o gatilho para baixo com uma chave de fenda
pequena.
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Al 0,5-8 WH S1, 1200104
Al0,75-8 GY S1, 1200105
Al0,75-8 BU S1, 1200163
Al 1,0-8 RD S1, 1200106
Al 1,5-8 BK S1, 1200107
Al 2,5-8 BU S1, 1200108
Al2,5-8 GY S1, 1200164
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